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一、使用要则

十分感谢您选用我公司的产品！

请注意！不正确的安装、操作或保养都可能使电梯无法正常运行，进而可能导致财产损失或人身

伤害！为保证电梯安全、可靠、高质量的运行,在电梯安装、操作、维护保养和使用前，请务必仔细

阅读和理解手册的内容，如果在阅读本手册后，对其中的文字内容、表格及图片含义仍然不能完全理

解，请您与宁波欣达电梯配件厂及时取得联系并获得相应的技术支持。

电梯的安装和维保人员须具备法定的相关资质证书,电梯的安装和维保人员作业时应严格遵照本

手册的规定，严格遵守国家以及当地的安全、安装和维护规范。

本手册适用于 YJ 系列有齿曳引机中的单铁芯型号制动器。如发现本手册提及产品与实际操作的

产品不一致时，请勿擅自安装、操作或维护保养，立即联系宁波欣达电梯配件厂获得相关信息和指导。

未严格按照本手册以及国家或当地的安全、安装和维护规范的要求进行操作而导致的任何损失或

损害，宁波欣达电梯配件厂将不承担任何责任。

宁波欣达电梯配件厂有权随时改变和更新本手册的内容，恕不事先通告。敬请您通过如下官网获

得最新版的维护保养手册。

您可以通过如下方式获取宁波欣达电梯配件厂的最新信息、产品资料和指导：

官方网站：www.nbxd.com.

电话：0574-88336153 0574-88336110

1.符号说明

本手册按提示作用采用了以下四种符号：

必须有足够的警戒措施，否则有可能造成重大人身伤害（甚至危及生命）或设备严重损

坏。

必须有足够的预防措施，否则抽点将对人的生命或健康造成直接伤害。

必须有足够的预防措施，否则有可能造成人身伤害（不至于死亡）或损备损坏。但当外

部条件发生变化而预防措施没有作相应变更时，也可能会造成严重人身伤害（甚至危及

生命）或设备严重损坏。

必须在检查、操作上引起相当的注意，否则可能引起人身伤害或设备损坏。

相关知识的提示。

http://www.nbxd.com
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2. 制动器维护保养操作前的注意事项
在对制动器进行任何安装、操作、维修保养前，必须由具备法定的相关资质证书，具备相应专业

技能的至少两人对电梯进行相应的安全防护操作，确保在对制动器进行维保操作时，操作人员和电梯
始终处于安全状态。

在对制动器进行维保操作之前，应注意如下事项：

 将空载轿厢停于井道顶层；

 对重置于井道底部，并完全压实缓冲器，使空载轿厢不再移动，各层门全部关闭，设

置防止人员进入标志；

 切断电源。

 电动机和制动器的电磁线圈是发热部件，不允许在外表覆盖任何会影响其散热的其它

物件。

 电动机转动时，即使变频器已断电，它也有高压产生，禁止触摸电动机的接线端子。

二、单铁芯制动器电磁铁的调整、保养及使用

1.单铁芯制动器电磁铁的维护保养周期

制动器电磁铁的维护保养间隔为每工作 80 万次或 12 个月（以先到为准），如使用环境恶劣（潮

湿、腐蚀及高温等），应根据现场情况缩短周期；制动器必须进行周期检查，间隔时间为 1 个月，基

本检查项目内容如下：

1）各涂红漆处有无松动；

2）各表面的锈蚀情况；

3）制动力矩是否足够；

4）制动轮毂表面是否有黑色碳化物；

5）制动片厚度；

6）各转动部件及柱塞的灵活程度；

7）柱塞头部顶杆有无松动；

8）制动器微动开关是否正常。

 当制动器每工作 80 万次或 12 个月后，应进行拆解保养作业，及时更换制动器内部两

端的减震垫，检查各零件是否完好，对有磨损的零件进行修复，不能修复或修复后也

不能满足使用要求的应更换，在需润滑的部位进行适当的润滑作业。

 如曳引机超过 3 个月不使用且存放在潮湿的环境，则在使用前也应检查制动器内部是

否生锈，若生锈应更换相关零件。
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2.单铁芯制动器电磁铁维保操作

2.1 拆解制动器电磁铁步骤

单铁芯制动器电磁铁示意图，分为有开关和无开关，且此系列制动器中间无松闸杆，不需要更换

松闸杆。

·制动器电磁铁拆从曳引机机体上拆卸下。请注意拆解部件放在干净的抹布上，

防止灰尘和沙粒进入电磁铁内。拆解维保作业后，请确认制动力矩和制动间隙，并对制

动机构进行调试，确保电梯正常运行。

2.2.单铁芯制动器电磁铁拆解步骤

2.2.1 有开关单铁芯制动器电源线拆解参照下图，其余步骤参考无开关单铁芯拆解维护.
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2.2.2 无开关单铁芯拆解维护.

步骤 1：拆下制动器接线盒盖，以及电源线.（记住两根线的接线位置）

步骤 2：拆制动器防护罩。 步骤 3：制动器安装位置做记号，18mm 扳手拧下螺钉拆下制动器，

步骤 4：10mm 扳手锁住

铁芯一头，22mm 扳手拧松

里侧螺母（注意旋转方

向）。

步骤 5：拧松外侧螺母（注意旋转方向），且旋出 2 颗螺母.

步骤6：

取 出

制 动

器 铁

芯，取

下 橡
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胶圈，并用干净抹布擦干净橡胶圈.

步骤 7：干净抹布，将铁芯表面擦拭干净，并检查铁芯圆周、柱塞杆.

步骤 8：抹布清理擦拭制动器机座内孔。 步骤 9：在铁芯圆周和柱塞杆表面涂抹薄薄一层二硫化钼润

滑脂

步骤 10：放回橡胶圈.

涂二硫化钼
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步骤 11：塞入制动器铁芯，注意平键和机座键槽对齐。

步骤 12：先选入里侧螺母，再将第二个螺母旋到底.

步骤 13：一头锁住制动器铁芯，再用扳手分别锁紧外侧螺母、里侧螺母.

步骤 14：制动器装回主机注意与原先标记对齐，且拧紧 4个螺栓.
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步骤 15：装上防护罩，接好制动器电源线（注意线位置与原先相同）。

步骤 16：装回接线盒盖.

三.常见制动器故障及排除方法

1.制动器动作不灵活

a）机械安装不良，如制动臂销轴与孔的配合过紧、安装螺杆与孔干涉、配合面锈蚀。

方法 1：检查制动臂、制动器上机械部位应动作灵活。

方法 2：检查与之相关的配合面应无石灰、水泥、涂料等。

b）制动器实际电压与额定电压不符合要求

方法：用万用表检查输入电压是否正常，应符合制动器上铭牌的电压。

c）环境温度过高，应≤40℃。 方法：降低环境温度。

d) 压缩弹簧压缩过紧。 方法：重新调整弹簧压缩距离。

e) 制动器柱塞动作不灵活或卡阻。 方法：电磁铁解体检查、维保。

2.制动器不动作

a）制动器无电源输入，或电压异常。 方法：用万用表检查电源输入是否正常。

b）压缩弹簧压缩过紧。 方法：重新调整弹簧压缩距离。

c）制动器线圈烧毁

方法 1：用万用表检查线圈阻值，如阻值异常更换制动器。

注意：检查接线盒必须盖好，防止进水或异物！

e) 制动器的电源正负值接反，电器元件烧毁(仅对安装有整流板有效)。

方法：更换电器元件，并保证正负值正确。

f) 制动器上的检测开关调整不到位。

方法 1：重新调整后，确认微动开关动作正常。

方法 2：如开关损坏更换开关。

闸瓦的更换
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